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Description 

Llnvention concerns un procede d'extraction de 
sachets souplee fermes contenartt au moms une subs- 
tance pour la preparation tfune boisson, ledit sachet 
etant constitut de deux teUHes sotpies minces de 
mftme mature, soudees sur leur peripheric et sensWe- 
ment symttriquee rune de Tautre par rapport au plan de 
soudage, la drie substance pouvant fttre sort purveru- 
lente, sort oompactte sous forme de galette de forme 
approprite en un ou plusieurs rnorceaux.L1nvention 
conceme en outre le disposto'f pour la mJse en oeuvre 
du proctde. 

(.'utilisation de portions prtdosees et prtembeJJees 
de caft moulu pour la preparation de cafe type 
espresso presents ravantage de factWer lee operations 
de preparation du cat* tout en garantissant une relative 
Constance de qualitt du produit 

Ces portions se presentent actueflement sous deux 
formes prinopales. 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrites dans les brevets CH 636* 311, US 2*629, 
EPA 0*272*432 et EPA 6175 sort constitutes de deux 
feuillee en papier fitre soudees sur leur peripherie et 
remplies de cafe moulu. Cette solution presents le 
dtsavantage de neceesiter un suremballage tranche 
at in d'evfter I'axydation du produit pendant le stockage. 
Ce suremballage constitue un coOl addittonneJ et une 
operation suppltmentaire de la part du oonsommateur 
qui doit rtKminer avant de precede/ & ('extraction du 
cafe desire. 

Selon une deuxieme forme, decrite dans la 
demande WO 92AJ7775, la portion est constitute dime 
capsule etanche a fond concave souvrant dans son dis- 
posrtif d'extraction par deformation sous I'effet de llntro- 
duction du fluide d'extraction. puis perforation centre 
des pokttes. Cette capsule, constitute d'une envefoppe 
etanche formant une parol lateraie ainsi que deux 
parois dont I'une constitue le fond de la cartouche et 
feutre ferme I'extrtmitt oppose© de la cartouche, pre- 
sente llnconvenient d'employer simurtantment plu- 
sieurs materia ux d'embaflage dffierents. dont run au 
moins dolt fttre suffisamment epars pour hi conferer 
une semi-rigkStt. ERe ne petit fttre utHisee que dans un 
seul sens avec un disposrtif d'extraction parfaitement 
adapt* a la capsule comma ft sa disposition. De plus 
one est relativement votumineuse, le cafe n*y etant pas 
compacted 

L'objet de la presents invention est de proposer un 
proctdt et un dtepositrf permettant rextraction d\in 
sachet soqple termt sans ouverture preaiaUe, le pro- 
ctdt ne necessf tam aucune exigence particuliere quant 
au positionnernent des faces superieure et W erieure du 
sachet 

Llnvention concerne un proctdt dans lequeJ on 
met en place et on sen e ledH sachet dans son disposrtif 
d'extraction constitue d'une chambre fermee et compor- 
tant un portesachet, on introduit dans le sachet un 



melange d'air et d'eau ft une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen <fUn organs d'amenee d'eau com- 
portant des moyen6 destines ft pertorer la face supe- 
rieure du sachet, de maniere ft etirer progressivement 

5 et bcatement la face d'extraction du sachet contra une 
surface en relief du porte-sachet comportarrt des fit- 
ments en relet et en creux, ladrte face d'extraction ee 
dechirant en des endrorts multiples selon un tract prt- 
determint par ['emplacement desdits dements en relief 

w etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre I'ecotrlement du liquide apres extraction 
et dans lequei le porte-sachet et forgane cfamenee 
cTeau cooperent entre eux pour assurer rttanchtitt par 
pincement de la bordure du sachet et menageant entre 

75 eux, chacun sensfctement pour mortie, une cavrte assu- 
rant une forme definie du sachet. 

Le proctdt est tgaiement caractertse par la vaJeur 
eJevte de la pression d'extraction. car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obUgatoirement atteinte lors de I'ouver- 

20 ture du sachet mais peut rfttre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge ft travers le lit de 
caf t a attefnt son maximum. 

Le proctdt sera mieux compris par la description 
de see phases successive*, pouvant fttre rtalistes, 

25 dans le cas particular de son utilisation pour du caft, a. 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyene, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs, pour perforer rune des faces du sachet, 
introdurre reau ft llnttn'eur, dtchirer de maniere contrd- 
lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueilRr rextreit de caft. 



Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet la face inferieure dans cette 
disposition devenant ators la face d'extraction. 



35 



40 



Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la lace 
superieure dudit sachet est ators perforee par le ou 
les tlements tr an chants ou perforants places sous 
la face inftrieure de la parte superieure de la cavitt 
d'extraction. 



Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
46 fttre volontairement modrfiee par report ft sa forme ini- 
tiate par adaptation t la configuration de la cavitt du 
dspoertff d'extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
faitement definie preatebJement ft rextraction, tors de sa 
mfee en place, mftme apres avoir subl des deformations 
so eventueJtes constcutives aux manipulations anttrieu- 
ree, en particuler lorsque ledit sachet contient un pro- 
fit faWement compactt ou mftme non compactt. 

Selon une variartte du proctdt, roptration de mise 
en place comports un effet de serrage qui redurt le 
55 volume interteur cf sponfole du sachet afin de Bmrter ft 
un minimum defini les endrorts non rempfis par la subs- 
tance ft extraire. En effet selon le mode de fabrication 
Ajdit sachet son volume initial peut fttre suptrteur ft 
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celui de la substance contenue, sTI est desire que cette 
substance soft legerement compacts© avant extraction, 
oomme cafe est le cas avec le cafe moutu. Cette adap- 
tation du volume disponbie per met de favoriser I' extrac- 
tion; la substance etant regulierement dispose dans 
ladrte cavite, eUe est oorrectement traverses par le 
fluids d'extraction et de plus, tors de son Evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exces. ce qui tavorise la 
proprete et rasped pratique du precede. 

De plus, la face superieure souple du sachet peut, 
sous reflet de la presslon de reau etdu gonf lament du 
cafe, venir se piaquer centre la face superieure de la 
chambre, ameliorant d'autant le mouiliage du cat 6 et 
pour autam la quafite de son extraction. 
Sefon una autre variants du procede, des moyens auxi- 
liaires prevus sous la face superieure du dlsposrtrf 
cf extraction tt/ou sur la face hf erieure dudrt dispositrf, 
permettent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones determinees et privlegiees afin de favoriser la 
quafite de ('extraction en evitartt lee zones mortes. 

Ces moyens peuvent constrtuer en une forme geo- 
metrique particuliere des dries faces. 

En effet afin de reguia riser rextraction dim Mt de 
substance, II est souhaltable que ce lit ne soil nt trap 
mince ni d'une epaisseur inegale. Or, avec un sachet 
souple, ces defauts pourraient fttre observes si Ton ne 
mettait pas en oeuvre !es moyens decrits cktessus. 

Dans une variants de sachets contenant du cafe 
compacts tors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus pres a la dimension de la gafette et 
du sachet afin cfeviter des zones libres entre le sachet 
et la galette et des chemf ns prei erentiels intempestrfs 
lors de rextraction. 

- Dans un troteieme temps, reau meJangee ou non a 
de Pair set Introduite dans le sachet sous une pres- 
sionde2a20bar, de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent centre les parens de la 
cavite d'extraction, la face d'extraction se deferment 
localement en s'etirant progressivement sous reflet 
de la presslon sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuafon de ITntusion. 
Cette phase esserrtieile assure un temps de pre- 
mouiliage du cafe avent extraction. 

Lair peut etre celui present dans les conduit es de 
ladrte machine qui se melange a I'eau lore de la mise en 

- route du processus d'extraction. 

Dans certain es conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage. lee premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme da vapeur. 

Seton une variants du procede, un temps de pause, 
avec arret de nnjectton du fluid e d'extraction entre te 
troisisme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

- Dans un quatrieme temps, la matiere constituent 
ladrte face d'extraction atteignant, suite a son eti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
Cent a remplacement des parties saMantes du refief 
ou dans les parties creuses formees entre lesdites 
parties en refief. Seton la forme du relief, les decni- 

5 rures peuvent aussi se protonger dans les deux 
zones mentionnees precedemment. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Iberee de sa tension viennent s'appl- 
quer predsement contra le relief avec pour effet 

;o d'agrandir les ouvertures reairsees, favorisant 
recoUement uherieur du fkide d'extraction, mate 
de telle manfere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La presslon 
interne du sachet chute partiellement mais cette 

is decompression rnomentanee est limttee car le flux 
de fluids qui s'echappe du sachet est Iamin6 tant 
par les faWes Interstices constftues par les levres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
s'appuyantsur le relief que per lee orifices cTecou- 

20 lement pratiques dans ou au voieinage de I'element 
en relief. Uecoulement est ainsi parfaitement con- 
trols, exduant notamrhent tout deplacement intern- 
pestrf de la phase solids du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulemertt et gener 

£5 ufterleurement la regularity et la reproducttoflite du 
processus d'extraction. 

Seton la terminologie employe* dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
so affatoli. cette phase cfouverture du sachet peut etre 
considered comma une phase d'aeration de la matiere 
purverulente. 

SeJon une variants du procede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluid© d'extraction entre le 
35 quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

- Dans un dnquieme temps, le cafe est extra H sous 
une press ton de 2 a 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentieiiemerrt lies & la perte de 
40 charge a travers le lit de cafe moufile et par la- 
meme compacte. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures conrpiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besoin etre produrtes par les 
46 parties en refief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevuee de preference en sa zone peripherique torsque 
la pression d* extraction attaint dee vatours eievees. 

• Dans un sixieme temps, le porte-sachet est Ibere 
so et le sachet est evacue, par example par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une variants du systems drte a machoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manuel- 
55 lement a raide d\m Insert ou autorratiquement dans un 
recipient adequat a la fin du cinqUeme temps. 

Seton une premiere variants du procede, les dechi- 
rures sent produrtes dans la parte centraJe des cavrtes 



3 



5 



EP0 604 615B1 



6 



(aeux) formftes entre les parties salBantes tfun ftlft- 
merit en relief torsque la mature attaint 8a tension de 
rupture ft la flftche de sa deformation. 

Selon une deuxiftme variante de mtee en oeuvre du 
procftdft, ramorce de dftchirure de la lace d'extraction 5 
du sachet peut &e faire au niveau des ftlftments en relief 
puis se protonger dans re centre des cavitfts (creux) for- 
mftes par leedrts 6/ Amenta. 

Selon una troisfftme variante du procftdft, I'ouver- 
ture de la face d'extraction se fart par obtention de la w 
tension de rupture ft renpracement d'&Sments en refief 
ftverrtuelement associfts ft des ftlftments complftmen- 
tairee, qui n'orrt pas vocation ft dftchirer la face ^extrac- 
tion du sachet mais ft favoriser rftcoulement, tout en 
garantissant la propretft du systftme. is 

L'extrait decaf ft parvient a passer entre les parties 
dftchlrftes et dftformftes de la face ^extraction du 
sachet Jusqu'ft dee orifices d'ftcoulement car ces par- 
ties dftchir ftes ne peuvent se piaquer de maniftre parfai- 
tement fttanche contre le refief du fait <f une certaine so 
riglditft relative due ft lours dimensions assez requites. 

Le nombre des dftchirures. rftalisftes dans la face 
d'extraction, se sttue prftfftrentiellement ft pfusieurs 
doaines. De maniftre gftnftrale, la gftomfttrie des 616- 
ments en reflet est agencfte de telle facon que les par- *s 
ties dftchfrftes ne se dfttacherrt pas complement, mafs 
regent soifdaires du sachet 

La description donnfte ci-aprfts ft trtre d'exempie 
tf application au caf* torrftf ift et moulu n'eet pas limita- 
tive, le precede fttant applicable ft tfautres produits ou 30 
melange de produits enfermfts dans un sachet souple 
telduthft. du cafe soluble, un melange de cafe moulu et 
de cafe soluble, un produit chocolate ou un aliment des- 
hydrate et destines ft fobtention de boissons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfustons. ss 

Le sachet utilise pour la mise en oeuvre du procftdft 
salon Hnventton peut fttre (fun type sembrable ft celui 
faisant I'objet de fa d amende de brevet europften 
92*1 1 1 '422.9, dftposfte le 6 Juillet 1992 par fa demande- 
resse, sous letrtre*8achet souple fermftet son procftdft 40 
de fabrication*. 

Le dametre intftrleur du sachet se sftue de prefe- 
rence entre 25 at 70 mm et la bordure soudfte a une lar- 
geurde3ft 15mm. Une fois rerrp*. le sachet presents 
une epaisseur en son centre, de preference entre 5 et 45 
20 mm. Dans le cas du cafe, fa d06e contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cat ft moulu compact* ou non 
sous forme de galette. La forme generate du sachet est 
drcUaire. ovale ou pofygonale de 4 ft 10 c&tfte ft boids 
eventuellement arrondrs, ou peut fttre une combinaison so 
decestrois elements. 

La face d'extraction du sachet aprfte sa mise en 
place dans la machine n'eet pas obigatoirement sftufte 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre prftfftrftes pour la commoditft des procftdft6 de mise ss 
en oeuvre 

Llnvention concerne en outre le dispostff pour la 
mise en oeuvre du procftdft. Ce disposttif comprend une 



piftce supftrieure munle des moyens destinfts ft pertorer 
la face supftrieure du sachet et permettre ('introduction 
de I'eau dans ledrt sachet, une piftce infftrieure prftserv 
tarrt das ftlftments en relief et en creux constituant la 
rone tfftcoutement, les deux piftces coopftrant entre 
efles pour assurer I'fttanchftctft par pincemerrt de la bor- 
dure du sachet et mftnageant entre efles. chacune sen- 
siWement pour morbft, une cavitft essurant une forme 
dftfinie du sachet, non nftcessai/ement identique ft la 
forme Initiate du sachet le serrage fttant assurft par 
IVrtermftdialre de moyens de fixation annexes rendant 
soTtdaires lesdites piftces supftrieure et Jnf ftrieure. 

Salon une deposition particuliftre de la cavitft 
d'extraction, son volume inter teur est infftrieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'^aplique en 
particular ft I 'extraction de sachets non compadfts. 

Selon une autre disposition particular e de la cavitft 
d* extraction, la piftce supftrieure et/ou la piftce rnf ftrieure 
disponent tf ftlftments contribuant ft dftplacer la subs- 
tance ft extrake ft rintftrieur mftme du sachet en des 
zones dftterminftes et prhrtftgiftes. 

Ces ftlftments peuvent se prftsenter sous la forme 
de protubftrances disposftes sur la face inf ftrieure de la 
piftce supftrieure et/ou d* une gftomfttrie particuliftre de 
la face supftrieure de la piftce inf ftrieure du dispo&itK 
d'extraction, de prftfftrence circulates, hftficoldaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appiique en particulier ft ('extraction de 
sachets non compactfts. 

Selon une premlftre variante tfftxftcutfon du dfepo- 
sNf dlntroduction de I'eau, les moyens de la piftce supft- 
rieure destinfte ft pertorer la face supftrieure du sachet 
et ft introduce Teau dans le sachet peuvent se prftsenter 
sous la forme d*une grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face inf ftrieure d'ftlftments tete des pointes, lames 
ou ctoix saillantes, par example ceux dftcrfts dans la 
demands de brevet europften 91 '1 1 1 21 1 .8. dftposfte le 
5 juillet 1991. Les orifices de passage de Teau ne coin- 
cident pas obRgatoirement avec lesdits ftlftments, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur pftriphft- 
rfe. 

Selon une seconds variante, on peut prftvoir une ou 
pfusieurs aiguilles dlnjection <f eau, disposftes en sailNe 
dans la cavitft de la piftce supftrieure, par example du 
type dftcrit dans la demande de bre/et europften 
90 , 114 , 4025 1 dftposfte le 27 juillet 1990. Une telle 
aiguille permet de pertorer la face supftrieure du sachet 
tors de la mise en place dans le disposttif complet et 
dlnjecter te fluide ft rantftrieur dudit sachet 

La ou les aiguiHes cf introduction de feau sort corv 
Cues selon une forme effilfte, de telle maniftre qu eles 
pertorent le matftriau du sachet selon des ouvertures 
capables de se refer mer au moins partiellement, ce afin 
de minimaliser le dftgorgement lore du retrart du sachet. 
De plus, efles n'empftchent pas le sachet de se gonfler 
et de se piaquer contre la parol avoteinante. Enfln les 
dimension et disposition de ces organes dlntrocfajction 
de feau sont choisies de fa^on ft ne pas after des che- 
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mins preterertiete intempestrts dans le lit de cafe, mais 
au contraire a rirriguer rdgufidrement dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la disposition de la ou 
des aiguilles sort adaptftes a la forme el k la dimension 
du sachet. 

0 

Dans le cas cfune disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de I'eau, il peut etre avantageux 
de monter cea aigutles sur une ptece capable d'un 
rrwuvemertrctetrfafin dene pas dechirer le sachet, ce 
mouvement etart ators synchronise par entratnement u 
lots de Unserton du porte-sachet 

Selon une variant* pr&6r6e d'ex6cutk>n de la piece 
sMpdrieure et de ea parte eoUdaire partcparrt au ser- 
raw cas pitces peuvent faire irrtigralement parte de 
machines espresso spfeialament congues pour n 
l axtracfion de tela sachets. 

Salon une disposition usuelle de cette variants le 
moyen de serrage solidaire de la ptece supgrieure se 
prfesnte sous la forme connue de rampes de serrage. 
de preference de 2 a 3, que I'on trouve habituellemeni so 
dans les machines espresso avec cfisposrUf de fixation 
ditebaionnette. 

Selon une forme partcuH&re de realisation, la piece 
infWetre amovWe entraTne la rotation simuriarrte de la 
parte interieure de la pi6ce supdrieure corrportant ss 
I'organe dlntroduction de reau, 6vrtant ainsi tout risque 
de cfcchirure intempestrve du sachet torsque I'organe 
dlrtroduction de reau comporte plusieurs orifices. 

Selon une variante d'tocAcution de la piece sipe- 
rfeure et de sa parte solldaire participant au serrage, » 
lesdHes pieces peuvent (aire parte d\me pidce plus glo- 
baJe amcvtole H adaptable dans les machines espresso 
usuries du commerce et qui per met alors rextraction 
de tels sachets. 

Dans une premitre disposition de cette variante, ss 
^adaptation permettant ('extraction de sachets est reali- 
st a pert* de deux pita* dont rune peut raster en 
place de fegon temporaire dans la machine espresso. 
La premiers piece, nommee adaptateur, s'adapte sur la 
machine espresso pour laquefle etle est prfrue et la 40 
seconde, nommde porte^echet. se monte sur cette 
premiere. 

U premiere de ces pidcee, radaptateur, comporte 
sur rexttrieur dee partes de serrage prevues pour 
s'engager sur lee rampes de serrage prlmaires de la 4$ 
machine espresso. Ele comporte tigalement, sur llnte- 
rfeur, dee rampes de serrage secondares, une cavite et 
dee moyens desfcnte k perforer la face supftrieure du 
sachet et a Irtroduire reau. Cette premise piftce peut 
rester temporairemerrt en place dans la machine et *tre so 
btoquta en rotation & raids dime vis de serrage. 

La seconde pfcce. le porte-sachet comporte dee 
pattee de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la pitee prfe6dente, 
ainsi qu*une cavite et des elements eh relief et en creux 55 
sur une pitce comportant des trous cftoulement 
(pi*ce inttrieure). 

Ck* deux pieces sort du type de rinverrtion faisant 



rottfet de la demande de bwet eurcpGen 9V11 1212 6 
d«pos*e le 5 juiliet 1991 mais adapts statement 
pour rextraction de sachets soipies, en partcuKer 
s'agissant de la forme de la cavite destin6e a recevoir 
ledit sachet, de Porgane dlntroduction de reau et de la 
pi6ced'6coulement. 

Dans une seconde disposition de cette variante, 
radaptetion permettant rextraction de sachets est real- 
sde avec deux pieces qui doivent cfabord etre asso- 
0 dees avant que renserrPle ne soft mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece siptfeure, posee ou articulee sur la piece 
inf6rieure. comporte des 06ments adaptes a la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
f a cooperer avec le joint d'etanchete de ladrte machine, 
• une cavite et des moyens destines a perforer la face 
opfrieure du sachet et a injector reau. 

La piece inf erieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que des elements en relief 
etfou en creux soSdaires d'une piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Man*x*e a I'aide <fune poignee, I'ensemble forme par 
la piece inf erieure et sup6rieure suH un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rarrpes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sort du type de rinverrtion faisant 
robjet de la demande de brevet europeen 91*1 1 m 1 .8 
ddposee le 5 juillet 1991 mais adaptees sp6cialement 
en partculier s'agissant de la realisation de la cavrte 
destinee a recevoir ledit sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation partcufidre de la 
pidce infdrieure du dispositH d'extraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent 6tre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du porte-cartouche 
dterit dans la demande de brevet . .eurapfen 
92-107548.7 deposee le 5 mat 1992 mais adapts a 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
alors reprendre les elements spfefflquee decrits dans 
cette demande pr6cedente et en particuOer, en ce qui 
oonceme son disposltif d etanchdite, la distinction pos- 
sWe entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfcflfte de rotation de run par rapport a rautre. 
la possibifite dlntdgrer un ou deux cdnes k Hntdrieur 
afin de dtetinguer 4ventuellemerit rteoufement de 
rextrait et le reflux deeitetance une fois extraite. 

La parte inf 6rieure de la chambre et la pitce oonv 
pcrtant les dements en relief ne sort pas obUgatolre- 
mentsoDdaires. 

U porte-sachet peut etre en une seule pidce, com- 
portant la pi tee inttrieure et son support incluant lea 
mcr^ene de serrage ou en deux pi fees se corrposant 
d^une part de la piece Inf frleure (incluant les elements 
en relet et en creux sur une pitee assurant l'6coule- 
menO et d'autre part du sipport de cette pitee incluant 
les moyens de serrage. 

En partaiier, en reference au disposltif d'stan- 
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eelon une premise disposition, la face inferfeure 
exterieure de la piece superieure presente un bond conh 
qua. One parte corique corraspondertte tui fait faced la 
peripheric du porte-sachet. Lee deux parties s'enga- 
gent l\jne dans raufre, pingant la bordure du sachet 
Las angles sent preterentiellement un peu different* 
pour chacun des deux cOnes. Hmi tant la zone de contact 
theorique k une etroite courorme. 

Dans une deuxieme disposition du disposal d'ttan- 
cheiW. la partie Inferieure de la piece superieure presse 
le rebcrd du sachet centre un Joint torique eiastique 
place en peripheric du porte-sachet. 

Dans une variants preferee de realisation du dispo- 
srtrf, la piece avec ettments en relief at en creux et cOne 
d'etancheite comporte un record dor* la partie infe- 
rieure a la forme d*un anneau spberique convexe dont le 
centre de courbure coTndde avec I'axo perpendiculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Ibreroent appui sur un siege presentant 
une surface concave de mdme courbure, solidaire de la 
piece Inferieure (support de porte-sachet) et preferen- 
tieUement oonstrtu6 dUne matiere a fafcle coefficient de 
gilssement II en resutte que r ensemble constrtue un 
assemblage k rotule. II est evident que le sens des 
coufbures peut etre Inverse. 

Dans une variante preferee, I'etancheite se fart au 
moyen d"un point souple, caracterise par le fait qui) se 
situs I tore dane un logement Id permettant. sous la 
pression de I'eau qui se trouve errtre le joint et le fond du 
logement, de pousser ledft joint et ramener k s'ecraser 
contre le bord du sachet Dans cette vcriante. Peau sous 
pression poussant verticalement le joint est amende par 
lefonddu logement 

Salon une deuxieme configuration de cette 
variante. le logement recevant le joint souple presente 
un jeu radial seulemertt Leau qui deforme le joint est 
alors cfirecternent celte contenue dans la chambre 
(f extraction. 

Dans les deux configurations o-dessus. le joint 
peut etre todque. cyfindrique ou cf une autre forme con- 
nuedu commerce. 

Sekxi une disposition partfcufiere du disposrtif 
(fetanchsrte, les pieces superieure et inf erleure presen- 
tent des elements compJementaires' et destines a 
s'embolter qui permettent de tendre les faces du sachet 
lore Aj eerrage de I'ensembie (piece inferieure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente. dans la zone 
perlprrfrique de see deux faces, des ondulations creees 
tors date fabrication afinde compenser sans apparition 
de pff aleatoire la mise en volume des deux feuilles pla- 
ne*, lee feces deilmrtant les cavttes des pieces si^e- 
riaure et inferieure du dsposrtrf d'extracrJcn, ainsi que 
lew borefcre assurant I'etancheite lore de ^extraction, 
peuvent presenter un relief sous forme cTondutations 
compatibles avec ceiles du sachet 

Oie disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferieure peut etre 
avantageusement prevue meme dans le cas de Textrac- 
tion de sachets soiplee dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutefois de 
5 feHe amplitude, juste suffisantes k tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accidentals. 

Les elements en relief assurant l ouverture de la 
face d'extraction du sachet sort de meme nature que 
tes cinq types decrits dans la demands de brevet euro- 
io peen 92'1 075487 deposee le 5 mai 1 992. 

Dans une premiere forme de realisation, les ele- 
ments en reflef sont constitues de petrtes baguettes rec- 
tilignes ou legerement sinueuses ou sous forme (fares, 
fermes ou non, presentant des longueurs disti notes et 
15 dfepoeees de facon radiale. concentrique, parallel e ou 
perpencJcutaire sur une grille percee de tree nombreux 
petits trous. Leur section peut etre semJ-crcufaire ou 
approodmativement trapezoid ale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 
20 Dans une deuxieme forme de realisation, les ele- 
ments en relet peuvent ausst se presenter sous forme 
de petits prismas, troncs de pyramldes, cylindres ou 
troncs de cOne de section polygonale, circulaire ou non. 
Dans une troisieme forme de realisation, les eie~ 
2S ments en relief torment k leur base des cavttes drculai- 
res ou ovtfdes au fond desqueiles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La profondeur des cavl- 
tes peut after del 67mm. 

Seton une variante cf execution des trois formes de 
so realisation d-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en soi dfeposee sur une grille d'ecoulement. 

Seion une autre variante. les elements en relief 
peuvent faire partie integrante d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour fecoulement de rextrait 
35 Dans une quatrieme forme non representee de rea- 
isation, la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inverses. L'eiement en 
relief est constrtue (fune piece comportant des parties 
en creux par rapport k sa surface principals et desorifi- 
4* ces d'ecoulement pratiques au moins dans la partie 
sainante. La matiere se dechire de maniere k decouvrir 
les parties saHIantes munies des orifices, 

Dans une dnquieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont dee pieces pyramidales assoctees 
45 k des elements cornplemerrtaires, qui n'ont pas voca- 
tion k dechirer la face d'extraction de la cartouche, mais 
a favoriser fecoulement du rluWe extrail tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 
80 et de canaux a. la base, larges cf environ 0.7 a 2.5 mm et 
profendB d'envlron 0.3 d 1 .8 mm. Ces canaux sont per- 
cee de nombreux orifices (fecoulement. caJbres k un 
diametre de quetques dixiemes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramids- 
55 les sont constitutes de pyramldes tronquees de 1 k 7 
mm de cote et cTune hauteur de 1 k 1 mm, disposeee de 
facon pret erentielle seton un quadrillage dont le pes est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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sentent un antfe pr6ferentiel de 10 a 30° avec la verti- 
cals 

La face superieure des pyramides sert de surface 
d appui lorsqu'on soumet le sachet 6 feffet de la pres- 
eion. Uamorce de d6chlrure se fait sur lee aretes des 5 
elites pyramides. 

Dans une seconde variants, les formes pyramida- 
les eon! constitutes de pyramides, entires et/ou par* 
tieffes, e'est k dire dissymetriques. 
Les pyramides <*ssym6triqud6 peuvent etre obtenues, 10 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
preeentent pas toute6 le mftme angle, soft avec des 
pyramides k rorigine symAtiques mais dont des por- 
tions verticales ont ete eiimineee. 

Pour cette dnquieme forme de realisation, les faces is 
des elements en relet et eventuellement des terrasses 
tt des canaux peuvent presenter des petrts sHkye 
(canaux) favortsant i'evacuatiori de f extrait, la matiere 
de la face d'extractkxi presentant une rigidrte suffisante 
ne iii permettant pas <f6pouser compietement la forme 20 
du eilkxt 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexteter 
dans cette dnquieme forme de realisation 

Dans une slxieme forme prefer ee de realisation, la 
hauteur des pyramides et dee canaux adjacents n'est 2$ 
pas constants sur toute fa surface. Une partie de celle- 
d est destin6e k ne prcvoquer rouverture du sachet que 
lorsqu'une press ion plus efevee que la valeur usuelle 
est atteinte. corrigeant ainsi le debit d'extraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtenu en 30 
cSminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regulariser le debit (fun sachet k rautre. qui 
sans cela pourrart verier salon le blend de cafe contenu. 

Dans une variants des formes ci-dessus. faxtrac- 35 
tion peut se IMter k une zone preference!) ernent annu- 
lare de la face inf6rieure, af in de forcer I'eau k parcourir 
un chemf n maximal dans le lit de cafe torsque I Introduc- 
tion de Teau est centrals. Redproquement la configura- 
tion inverse est possible. 40 

Dans tous les casdecrtts cWessu6, les ouvertures 
de la parol inferieuredu sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'fit rupture, mais seutement sous 
Teffet et apres la mise en pression par Teau ou le 
melange rf sau et d'air (Textractioa 45 

Au fieude disposer le sachet dans le porte-sachst 
qui est ensufte place dans la machine, on peut prevoir 
un cfisposW dans 1 equal le ports-sachet fait partie inte- 
grant© de la machine dans un systems appeie k 
mftcholre, le sachet etant insere directement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par Ie6 elements tranchants ou pertorants 
s'efTectue lore de la f armature de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie irrfe- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation selon 55 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement tort un mouvement de tkoir permettant 
cette insertion. Lee deux partes sont rendues soWaires 



pendant {'extraction par un systems de crochets ou tout 
autre dispositif ad6quat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, I ny a 
pas de mouvement rotatrf du sachet ce qui evite rutiB- 
sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
I' extraction peut etre plus eiev6e grace k un m6canisme 
de demurtipBcation. On peut en plus avec ce systeme 
ervisager une Section automatique du sachet apres 
('extraction darts un bac pr6vu k cet effet 

Cette deposition per met egalement de reafiser 
('introduction de Teau et I'extraction du caf 6 sur la rrtftme 
face du sachet le ou les organes cfintroduction de i'eau 
et les elements en relief etant de preference coocentri- 
ques. les uns au centre, les autres en peripherie. 

Dans une version simplfiee, le sachet est sort k 
raide cfune coupelle qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupele peut par example revfitir 
une forme annuiaire et slnserer autour de la partie com- 
ponent )es elements en relief. Elie peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manual- 
lement de ta partie Inferieure. En I'absence de cette 
coupelle. ('utilisation (fun sachet muni dune languette 
laterale est particulierement avantageuse. 

B est evident k Phomme de Tart que les drverses 
variant es ci-dessus peuvent etre adaptees pour etre 
integrees k un disposrtff mecanique automate qui, par 
de6 moyens secondaires cormus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etanche, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respect! ves peut etre modifies par 
rapport k celle ci-dessus decrite, la face d'extractkxi 
etant par exemple disposes selon un plan vertical ou 
oblique. Li rejection cTeau peut alors lui etre perpendteu- 
laire ou non. 

II est bien entendu que tout ce qui a 6t6 decrit ci- 
dessus en relation avec le dispositif selon llnvention et 
oui concerne les elements en relief, la piece d'ecouie- 
ment le dispositif d'etancheite du porte-sachet reste 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui sort 
necessaire de reciter ia description y relative. 

En partteulier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dl&eJmetriques et des ondulatlons 
sur la peripheric de la piece inferieure. 

La suite de la description est ferte en reference aux 
dessins sur lesquete: 

Fig. 1 est une representation schematique dun dte- 
positif crextractton de sachet souple ferme, 

Rg. la est une vue agrandfe de la partie A de la 
Fig. 1. 

Rg. 2 est une vue en coupe edatee de la parte 
superieure pour (Injection de I'eau dudit dispositif. 
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Fig. 3 est une vue en plan des dverses poirrtes 
d'injectton tf eau de la Fig. 2, 

Fig. 4 est une representation schematique paro'ele 
(Tun dsposftH <f extraction de sachet souple ferme, 
seJon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de la 
partie superieure pour rejection de I'eau eelon un 
second mode de reaisation. 

Fig. 6 est une vue partielle en plan de la piece in! 6* 
rieure constrtuee d'elements en relet et en creux et 
cf orifices d'ecoulement. 

Fig. 7 est une coupe eelon la Rgne 6-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 eel une representation schematique du posi- 
tionnement dee organes cfarrivee cfeau prevus 
sous la face superieure du dispose et des ele- 
ments en relief prevus sur la face Inferieure pour 
recoulement de I'extraft de cafe. 

Fig. 9 est une representation schematique du posi- 
ttonnement des organes tfarrh/ee d'eau prevus 
sous la face superieure du dteposrtif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
recoupment de I'axtrait de cafe, seton un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation scbematique du 
poertionnement des organes cTamVee d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du cfisposhif se ton un trotsieme mode de rea- 
lisation, 

Fig. 1 1 est une repesentatton schematique en pers- 
pective d'un systems d'extraction de sachet souple 
ferme, salon un trotsieme mode de realisation et 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
partie superieure du systeme d'extraction seJon la 
Fig. 11. 

En reference 6 la Fig. 1 , le sachet (1) est dispose 
sur la piece Inferleure (2) constituent avec son support 
(4) le porte-eachet Le support comporte deux pattes de 
serrage (3) diametralement opposeee et prevues pour 
^engager sur tes rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (8) comporte une amvee cfeau 
(10) et des poirrtes (1 1) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece Werieure (2) present dee ele- 
ments saittants (19) et des orifices cfecouiement (20). 

On opere de la manlere suivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece Inferleure (2) et en matatenant 
par la poignee (22) i'ensemWe support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage tes pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etanchefte est assures en A. Le bord conique 
inferieur interieur (23) de la piece superieure coopere 

5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
pingant la penpherie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent ie sachet (1) et Teau chaude arrive par le canal 
d'amvee d'eau (10) et penetre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augment© et la face inferieure 

'0 du sachet va sa piaquer contre les elements saiilants 
(19) Jusqu'e. ce qu'elle se dechire contre lesdte eJe- 
ments saJMants en atteignant 6a tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe 6'ecoule par lea 
orifices cfecouiement (20) et est recupere sous Me- 

15 sage (21) dans un recipient (non represents). 

Les Fig. 2 et 3 montrent une partie superieure pour 
rarrivee cfeau differente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
amvee d'eau centraie (42) et un disque (43) porta nt des 

20 pointes (44) pour percer la face superieure du sachet & 
extraire, tedrt disque etant prevu pour se loger dans le 
togement (45) de la piece (41). Lalesage (46) du disque 
(43) est occupe partiellement par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer I'eau pour qu elle penetre 

S5 dans le sachet ft extraire. Le disque (43) petit toume 
dans son logement (45); II est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans lalesage (47) du disque 
(43). 

Ui Joint torlque (49) est prevu ainsi que ptusieurs 

90 canauxcfamenee cfeau (50) disposes sur la penpherie 
de (a piece (41), de manlere 6 ce que tors de ('extrac- 
tion, reau pouese le Joint vers le has et assure ainsi 
retancheitedu systeme. 

En reference * la Fig. 4, le dfeposrtif d'extraction 

95 cornprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles direction (13) pJacee sous la voOte de la 
cavfte. Lore du serrage. les aiguilles direction periorent 
la face superieure du sachet permettant ufterieurement 
llntroductton du fUide d'extraction arrivant par le canal 

40 (25). Cette piece superieure presents un element 
sailtant (14) cf aspect comique. Get element saHIant 
s'emboite dans un cOne oomplementalre (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'emboftant Cun dans 
Tautre lore du serrage des pieces, ces elements contri- 

46 buent ft tenoVe les faces du sachet etrecentrer la subs* 
tancepuiverulente. 

La piece Inferieure dispose, en outre, d'elements 
saiftants (17) et des orifices cfecouiement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecouler. 

so La Fig. 4 ne represente pas le systeme de meJntien 
par lea pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le meme que pour le dfsposHif de la Fig. 

La Fig. 5 represente un autre mode de realisation 
85 de la pertto superieure cf injection cfeau (51) comportant 
une arrives cfeau (52) et une points unique (53) pour 
percer le sachet, ladite points comprenant un alesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet Cette partie (51) 
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conprend une zone concave (55) permettant une 
majeure repartition de I'eau, de maniere a ce que la 
lace supErieure du sachet se plaque centre ladite zone 
concave. EDe pr6sente en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'ttancfttitt. 

On a salon la Fig. 6 diffErents types d'EIEments 
pyramidaux en reHef. On peut avoir des troncs de pyra- 
mWe (29), des pyramides (30) tronquEes sur 2 faces, 
des pyramides dissymetriques (31), des pyramides 
symetriques (32), des pyramides (33) evec ondulaticns, 
des pyramides (34) tronquEes sur 3 feces et des pyra- 
mides (40) tronquEes sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Las orifices cf Eccutement (36) peuvent fttre de trofe 
formes drffErentes: cyfindriques (37), EyasEs vers le bas 
(38) ou cylinoViques et 6vas6s vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de oontrfler 
I'ouverHire (ou dechirure) de la face inf6rieure du 
sachet ce qui permet d'assurer audH sachet une (one- 
ttondefftre. 

La Fig. 8 rnontre.les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices d'Ecoulement (60). C'est un 
systEme Equivalent ft cetui des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre r extract] on d'un sachet (58) avec 
une poirrte unique (61) et des Elements en relief et en 
creux (62) et des orifices d'Ecoulement (63) disposes 
sur (a pEriphEriedu sachet 

FinaJement, la Fig. 10 represents une poirrte unique 
(64) <farrlv6e d'eau vers le hart et le systeme de recu- 
pEration de cafE sur le meme cM6 comportant des Ele- 
ments en renef et en creux (65) autour des orifices 
d*ecoulement (66). 

Les Rg. 11 et 12 representor* un systeme dextrac- 
ton comportant un chassis (70) sur lequei est monte E 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) conportant 
M-mEme un tevier de blocage (72) avec crochets (73), 
months sur un bras (83), ledrt levier start monte E rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se lerme sur une 
partie fnfErleure (76) montee ft rotation le long de la tige 
(77) at comportant un logement (78) avec Elements en 
creux et en renef (79) prevu pour recevoir le sachet ft 
extraire. 

On opere de la mart Ere suivante: on place le 
sachet dans le logement (78), on abaisse le bras (75) 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'ft enga- 
ger tea crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la partie 
supErieure cfarrivEe d'eau (81) contra la partie fnfe- 
rfeire (76) pour garantir une bonne EtanchEHE du sys- 
tems en appuyant bien le Joint (82). On etfectue 
raxtraction du sachet et on dEgage le levier de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prevoit avantageuse- 
ment un moyen parmettant de fairs pivoter la partie infE- 
rfeure (76) de maniere E Ejecter le sachet vers un 
compartment prEvu dans le chassis (70). 



Revendlcatlons 

1* Procede d'extraction de sachets souples fermEs 
etanches (1) contenant au moins une substance 

6 pour la preparation cfune boisson, (edit sachet 
etant constituE de deux feuiRes souples et Wenti* 
ques soudees sur leur pEripherie et sensbJement 
symetrique par rapport au pfan de soudage dans 
lequei on met en place et on serre ledrt sachet dans 

10 son disposiW d'extraction constitue d\jne chambre 
fermEe et comportant un porte-sachet (2), on intro- 
duttdans le sachet tin melange d'air etcfeau ft une 
presslon comprise entre 2 et 20 bar, au moyen d'un 
organe cfamenEe d'eau (8) comportant des 

is moyens (1 1) destines ft perforer ia face superieure 
du sachet, de maniere e Etlrer progressivement et 
localement la face d'extraction du sachet contra 
i*e surface en relief (19) du porte-sachet conpor- 
tant de6 elements en relief et en creux, ladite face 

so d'extraction se dEchirant en des endrorts multiples 
selon un trace predetermine par ^emplacement 
desdHs Elements en relief etfou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre recou- 
lement du liquids aprEs extraction caractErisE en ce 

25 que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenEe d'eau 
(8) respectivement sort EquipEs avec un rebonJ 
conique et un bord conique infErieur qui coopErant 
entre eux pour assurer l'6tanchEit6 (A) par pince- 
ment du bord du sachet et mEnagent entre eux, 

30 chacun sensiWement pour moftfE, une cavftE assu- 
rant une forme deflnie du sachet. 

2. Procede selon la revendication 1 , caractErisE en ce 
que la forme du sachet (1) est modifies par rapport 

as & sa forme initial© par adaptation E la configuration 
de la cavite du cfcp06fflf d'extraction 

3. Precede selon la revendication 1 , caractErfsE en ce 
que I'cpErationde mise en place comporte un effet 

40 de serrage qui r6duit le volume intErieur disponible 
du sachet (1) af in de limiter E un minimum def inl les 
endrotts non remplte par la substance 6 extraire. 

4. ProcEdE selon Tune quelconque des reverxftcations 
4$ 163. caract6rfs6 en ce que la face supErieure sou- 
pie du sachet vient. sous reffet de la presslon de 
I'eau et du gonflemsnt du cafE, se plaquer contra ia 
face superieure de la charhbra, amEiiorant d'autant 
ie mouQIage du cafe et la qualite de son extraction. 

so 

5. Procede selon I'une quelconque des revencfications 
U 4, caractErise en ce que des moyens auxf Hares 
prEvus sous la face supErieure du disposHif 
d'extraction et/ou sur la face hfEdeure dudrt dispo- 

55 sitif . per mettent de dEplacer ie cafe du sachet vers 
des zones determines et privilegieee afin de tavo- 
riser la quarrtE de ('extraction en evitant les zones 
mortes. 
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6. Precede seton rune quelconque des revendications 
1 A 5. caracterise en ce que la mature constituant 
la face cf extraction du sachet atteignant, suite & son 
tfrage, sa tension de rupture, les d6chirures 
s'amorcent k remptecement des parties saHlantes 5 
(29. 30, 31, 32, 33. 34, 40) du relief ou dans les par- 
ties creusee (35) form6es entre leedttes parties en 
relief et en ce que les parties ainst fracturees sans 
se detacher de la face <f extraction li>6r6e de sa 
tension viennent s'appfiquer pr6cis6ment centre le to 
relief avec pour eftet d'agrandr les ouvertures reaO* 
sees, tavorisant recoupment utterieur du flulde 
cf extraction, mais de telle manidre qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fasse en dehors du 



7. Procedd seton l*une quelconque des revendications 
1 A 6 caracterise en ce que des ouvertures comply 
mentaires de la face cf extraction peuvent au besoin 
etre produces par les parties en relief (1 9) du porta- so 
sachet de hauteur degressive pr6vues de prefe- 
rence en sa zone p6riphtrique lorsque la pressJon 

cf extraction attaint des valeurs eievees. 

8. Procede selon l\ine quelconque des revendications & 
1 k 7, caracterise par le fait que la presslon 
d'extractton attaint lonsque la perte de change & tra- 
vera le it de substance est * son maximum, une 
valeur superieure * la valeur Initiate provoquant 
rouverture du sachet. so 

a Precede seJon rune dee revendications 1 * 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du cafe s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet ss 

10. Disposffif pour la mtee en oeuvre du proc6de selon 
rune quelconque des revendications 1 *9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines * pertorer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant llntroduction de I'eau dans 
ledft sachet un ports sachet (2) presenters des ele- 
ments (1 9) en relief et en creux constituant la zone 

<f ecoUement caracterise en ce que le porte sachet 
et la partie superieure. iBspectrvement sont 6qui- 4$ 
pes avec un rebord conkjue et un boid conique 
Inferieur qui cooperent entre eux pour assurer 
r^anchene par pincement du bord du sachet et 
menagent entre eUee, chacune sensWement pour 
moltie. une cavtt* assurant une forme define du so 
sachet non necessairement identique k la forme 
inrttale du sachet le serrage etant assure par llnter- 
medfclre de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant sdldalres tesdhes pieces superieure et 
Inferieure. a 

11. DisposrtH selon la revendication 10, caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geometrie contribuant k 
deplacer la substance k extraire k rintdrieur du 
sachet en des endroits determines et priviiegies. 

12. Dispositif selon Pune des revendications 10 ou 11. 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece interieure sont constitues par au mote deux 
PaKes de serrage (3) coop6rant avec au moins 
deux ranpes de serrage (7) sddaires de la piece 
sup6rieure. 

13. Dispositif selon l\me quelconque des revendica- 
tions 10 d 12, caracterise en ce que Ie6 moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrante (fun dispositif mecanique automa- 
ta permettant la mise en place du sachet dans la 
piece interieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dfeposrtif selon rune quelconque des revendica- 
tions 10 k 13. caracterise en ce que la partie supe- 
rieure Aj disposHrf comporte une fixation ayant la 
forme dim anneau spherique dont le centre de 
couibure coincide avec I'axe perpendculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mime courbure. soiidaire de la 
piece superieure et constituant un assemblage k 
rotuie. 

15. Disposrtff selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 14, caracterise en ce que lee aigu0le6 
<f introduction de I'eau (1 1,13) sont sottdaires dune 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant ators synchronise par entraTnement tors 
de ITnsertion du porte-sachet 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'htroduction de I'eau, (11,13) sont congues seton 

" une forme effifee. de telle maniere qu'elles perib- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partieftement, 
afin de minimanser le degorgement lore du retralt 
<*j sachet et qu'elles n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contra la parol avolsi- 
nante. 

17. Dispo6Hif seton I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 16 caracterise en ce que la piece inte- 
rieure (2) comprend dee parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

1a Dispositif seton une ou ptosieurs des revendica- 
ttons 10 k 17 caracterise en ce que le sachet (1) est 
rs6re directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soft un 
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mouvement de rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un mouvement de rabattement. soft un 
mouvement & tin* permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues sofidaires pendant 
rextraction par un systdme de crochets (73) ou tout s 
autre dfepositif addquaL 

19. Dispoeftrf selon rune quelconque des revendlca- 
tkm 10 k 18, caractfris* en ce que le dispoeitif 
<f«anch*t6 comporte un Joint souple (49, 56) io 
Ptoc6 en ptriphgrie du porte-sachet qui se situe 
libre dans un logement Jut permettant, sous la pres* 
ston de I'eau quf se trouve entre le joint et le fond du 
logement. de pousser lecffl joint et ramener d 
s'fcraser centre le bord du sachet is 

20. DisposW selon rune dee re^ndications 16 ou 19 
caracttris* en ce que fe sachet est sort ft ratde 
d*une coupeJIe qui fait parte IntAgrante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet oomprenant une pidce interfeure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
pitce en combinaison avec une pi dee sup&ieure 

(8) pour assurer r 6tanch4H6 par pincement du 25 
bord du sachet tedite pfece irtfdrleure comprenant 
des 6l6ments en relief et en creux (19) pour d6chi» 
rer la face d'extractkxi du sachet, des orifices 
<f6coufement (18) tent pr^vus pour permettre 
Tteoulement du llqUde caract^rise en ce que le so 
porte-eacbet et la piece supert6ure sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique Interieur 
respectivement, qui coopdrent entre eux pour assu- 
rer I'6tanchert6 par pincement du bord du sachet et 
ntfnagent entre eux une cavtta assurant une forme ss 
dtfWedu sachet. 

22. Pbrte-sachet selon la revendication 21, caract6rts6 
en ce que les Mmente en relief et en creux (19) 
sontsous la forme de pyramides dissym&riques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22. 
carac*6ris6 en ce que la pitee infftrieure (2) pr6- 
serrte des ondulatfons sur sa p6nph6rie. 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight, sealed, flexfcle 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two Identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clamped In its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag 68 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
Into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag. so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the positron of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
don, so as to alow the liquid to flow out following 
extraction, characterized in that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertightnees (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

Method according to daim 1, characterized in that 
the positioning operation indudes a damping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the sifcstance to be extracted. 

Method according to any one of claims 1 to 3. char- 
acterized in that the upper flexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
wetting of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

Method according to any one of daims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the ipper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable me cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to Improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

Method according to any one of daims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches its breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 , 32. 33, 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from Its tension are precisely appGed 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging tie subee- 
client outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 5 
era) zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

a Method accorrfng to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 10 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- is 
terized in that the Introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device lor implementing the method accord ng to so 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 

(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 2s 
sti tuting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertight! ees 
bypinchingthe edge of the bag and each providing so 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 55 

11. Device acoorcfing to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement ol the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 40 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 1 1, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 45 
erating with at least two damping inclines (7) fixed 

to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the so 
tower part and the said part term an integral part of 

an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

6S 

14. Device according to any one of dams 10 to 13. 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
ture, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14. 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entralnment when the bag carrier Is 
inserted. 

16. Device according to any one of claims 10 to 15. 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of dosing again, at least partially, so 
as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wan. 

17. Device according to any one of claims 10 to 16, 
characterized In that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts WHh a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zona 

1a Device according to one or more of claims 10 to 17, 
characterized in that the bag (1) is inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
characterized in that the watertight device includes 
a flexible joint (49. 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which Is situated free In a housing which 
enables it under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
push the said joint and to cause ft to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of daims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
a dish which forms or does not form an integral part 
cf the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part in com- 
bination with an upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the beg, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightneGs by pinching the $ 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

. 22, Bag carrier according to claim 21, characterized in 

that the protruding and recessed elements (19) are w 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22. character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. y 5 

PatentansprOche 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschfoG* 
senen flexWen Portionspackungen (1). die minde- so 
stens eine Substanz zur Zubereitung eines 
Getrttnks enthalten und jewefls aus zwel identh 
echen flexWen Folien bestehen, die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt slnd und bezOg- 
Hch der SchweiBebene im wesentiichen zueinander 25 
symmetrisch Bind, in welchem man diese Portions- 
packung in ihre Extraktfonsvomchtung einsetzt und 
feeikJemmt die aus einer geschlossenen Kammer 
besteht und einen Porttanspackungshalter (2) auf- 
wetet in die Portk>nspackung ein Wasser-Luft- 30 
Oemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 
mil Htte eines Wasserzuluhrorgans (8) emfohrt, 
das Einrfchtungen (1 1) aufwetet, die dazu bestimmt 
sind, die obere Serte der Portionspackung zu perfo- 
rleren, so daB die Extraktionsseite der Portionspak- as 
kung an einer profilierten. erhabene und vertiefte 
Bemente aufwelsenden Oberflftc^e (19) des Porti- 
onspsckungshaitert allmahlich Ortiich gereckt wlrd, 
wcbei <fie Extraktionsseite an mehreren Stellen 
nach einem dutch de Lage dieser erhabenen 40 
unclbder vertieften Elemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an diesen Stellen ihre ReiB- 
spannung erreicht urn das AbfKeBen der ROssig- 
keit nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Porfonspackungshaher <s 
(2) und das Vvasserzufuhrorgan (8) mit einer konl- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirkea urn 
dutch EinMemmen des Rande6 der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustelten, und miteinan- so 
der ieweite im wesentiichen zur Hame einen 
Hohlraum Widen, der der Porttenepakkung eine 
endgOttige Form verleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 65 
zekhnet daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die Ausbfldung des Hohtrdu- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezOgiich ihrer 



ursprOnglichen Form verfindert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Einsetzvorgang einen EinkJemm* 
effekt beinhaltet. der das verfOgbare Irmenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefOllten Stellen 
auf ein def Wertes Minimum zu beschrflnkea 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB die ftexfcle Oberseite 
der Portionspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Wasser und des QueJlens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrockt wird. was die 
Benetzung des Kaffees und die Qualrt&t seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB Zusatzelnrichtun- 
gen. die unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vbrrtehtung 
vorgesehen sind. die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualitat der Extraktion 
durch VermekJung von toten Beretchen zu verbes- 
sera 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
inftrfge seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht . die Risse an der Stella der vprspringenden 
Te8e (29. 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Tefle, die auf diese Weise getrenrrt werden, 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu ICsen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergestefhen Offnungen vergrOBert werden, was 
das anschlie&ende AbfKeBen des ExtraktlonsHuids 
begOnstJgt und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. daB bei Bedarf durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portonspackungsfv tere, 
die eine allm&hlich .abnehmende HOhe besitzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erganzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOmen. wenn der 
Extrakttonsdruck hohe Werte erreicht 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Extrakttons- 
druck, wenn der Druckabfal im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist einen Wert erreicht der Ober 
dem Anfangswert legt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt faflt, wobei diese spharische Befeetigung auf einem 

eine Flftche mtt derselben KrOmmung aufweiserv 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8. den Sta aufitegt, der mtt dem oberen Tell feet ver- 

dadurch gekenrueichnet daB die ElntOhrung dee bunden let und eine Kugelgelenkeinhett brtdet 

Wassers und cfie Extraktion des Kaffees auf dersei- s 

ben Sefte dar Porttonspackung rtattfinden. 15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 

dadurch gekenrueichnet daB die Nadeln (11, 13) 

tO. Vorrichtung zur OurchfOhrung des Verfahrera nach zur EinfOhwng das Wassers mil einem Tefl feet ver- 

ainemder AnsprOche 1 bis 9, die ein obares Tail (8) bunden sind, das elne Dretoewagung ausfOhren 

aufweist das mft Bnrichtungen (13) versehen 1st, 10 kann, die balm Gnsetzen des Porionspactangs- 

dtezumPerlorierenderObereeftederPortionspak- halters synchron mltgenommen wlrd. 
kung (1) bestimmt sind und die EinfOhrung des 

Wassers in cf e Portionspackung gestattea scwie 16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15. 

einen Portionspackungshatter (2), dar arhabene dadurch gekenrueichnet, daB die Nadeln (11, 13) 

und vartiefte Bemente (19) aufweist die den is zur Bnfflhrung des Wassers mit einer zugespitzten 

Ablaufbereich Widen, dadurch gekenrueichnet daB Form ausgefOhrt sind. so daB sie den Werkstoff der 

der Portionspackungshatter und das obere Tea mtt Portionspackung unter BOdung von Off nungen per- 

einer taontechen UmranAmg bzw. einem unteren Ibrieren, die sich mJndestens partietf wieder echfie* 

konischen Rand varsehen sind, die zusammenwir- Ben kOnnen, damH sie das Obertaufen bet der 

ken, urn durch BnMemmen des Rands der Porti- 20 Entnahme der Portionspackung minimi er en und 

onspackung die Abdichtung zu gawfthrtetetea und das AufWahen und Anfegen der Portionspackung 

mftelnander jeweite im wesentfichen zur HaWe an die benachbarte Wand nichl verhindern. 
efnen Hohlraum bfcJen, der die Portionspackung In 

eine endgOltige Form bringt, die nicht notwendiger- 17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16. 

weise mit ihrer Anfengstorm identisch ist, wobei die 2s dadurch gekennzelchnet, daB das untere Teil (2) 

ElnWemmung Ober angasetzte Befestigungsein- erhabene TeHe mit aOmahlich abnehmender HOhe 

rtchtungen (3. 7) gewahrteistet wfrd. die den oberen aufweist die vcrzugsweise in seinem Umfangsbe- 

und den unteren Ten mftelnander test verbinden. reteh vorgesehen sind. 



11. Vbrrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- so 
zeichnet daB das obere Teil (8) urd/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie aufweisen, die dazu 
befoagt die zu extrahierende Sitetanz im Inneren 
dar Porttonspackung an bastimmte bevorzugte 
Stellen zu vertagern. 35 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 oder 11. 
dadurch gekenrueichnet daB die Befestigungsein- 
rtchtungen des unteren Toils aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mit mindestens 40 
zwal Wemmranpen (7) zusammenwkken, die mit 
dam oberen Tel fast verbunden sfnd 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekenrueichnet daB die Befestigungsein- 48 
rtchtungen des unteren Tells und dieses Teil selb6t 
ainan integrieranden Bestandtefl einer automatic 
siertan machanischen Vbrrichtung bOden. die das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Teil 
und das Bnspannen und LOsen des Portionspak- so 
kungshartars gestattet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13. 
dadurch gekenrueichnet daB dar obere Teil der 
Vorrichtung eine Befeetigung In Form eines sphari- « 
schen Rings besitzt, deesen KrOmmungsmittel- 
punkt mtt der zur Ebene der AuflagefUfcche der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



18. Vbrrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekenrueichnet. daB die 
Portionspackung (1) direkt In die Maschine elnge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung um eine horizontaie 
oder um eine verti kale Achse. eine Kiappbewegung 
Oder elne Bnschubbewegung ausfohrt die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die better, Telle wfth- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystam (73) 
Oder jade and ere geeignet Vorrichtung miteinander 
test verbunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzelchnet daB die Dtehtungsvor- 
richtung einen f tedWen Dichtring (49, 56) aufweist. 
der am Umtang des Porttonspackungshattera ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB dar Dichtring unter dem Druck des zwi- 
schen ihm und dem Bod en dar Aussparung befind- 
Dchen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Portionspackung angequetscht werden kann 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18oder19, 
dadurch gekenrueichnet daB die Portionspackung 
mit Hiffe einer Scheie herausgenommen wird. die 
einen integrlerenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshaltere bildel oder nicht 

21. Portionspackungshatter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trager (4) dieses Tells aufwefet, in Combination mrt 
einem oberen Teli (8). urn die Abdichtung durch 
Einkfanmen dee Randes der Portonspackung zu 
oewfthrleisten, wobei das untere Teil erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist um die Extrakti- 
onsserte der Portonspackung zu zerreiBen, wobei 
AblaufOffnungan (18) vorgesehen slnd, um das 
Ablaufen der FIQssigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnel daB der PortonspackungshaHer J0 
und das obere Teil mrt einer kontechen Urnrandung 
bzw. mit einem unteren konischen Rand auegerO- 
stet aind, die zur Abdichtung durdh EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mttelnander einen Hohlraum bldon, der 15 
die Portionspadoing in eine endgOftige Form bringt. 

22. Portion6packungshalter nach An&pruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erhabenen und 
vertieftsn Elemente (19) die Form von unsymmetri- 20 
schen Pyramiden haben. 

23. Portbnspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
auf seinem Umfang Welen aufweist. 2s 
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Figure 3 
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Figure 7 
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